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(57)摘要

本实用新型公开了一种半挂式餐厨垃圾转

运车，包括车架以及固定安装在所述车架上的箱

体，所述箱体包括由多个纵横交错的钢管焊接而

成的框架，所述框架内侧焊接有钢板，位于所述

箱体内壁的转角处的所述钢板呈弧形弯折设置；

所述箱体的尾部具有与所述箱体的内腔形状一

致的卸料口，所述卸料口上密封安装有可向上开

启的卸料门；所述箱体的顶部设置有进料口，所

述进料口上密封安装有可开启的进料门；所述箱

体内还具有竖向设置的推板，所述推板的形状与

所述箱体的内腔形状一致，且与所述箱体的内壁

可滑动地密封配合；所述推板与所述箱体的前端

之间设置有推板油缸。本实用新型具有结构设计

合理，能够满足餐厨垃圾的运输需要，运载量大，

卸料方便等优点。
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1.一种半挂式餐厨垃圾转运车，其特征在于，包括半挂车的车架（1）以及固定安装在所

述车架（1）上的箱体（2），所述箱体（2）包括由多个纵横交错的钢管焊接而成的框架，所述框

架内侧焊接有钢板，位于所述箱体（2）内壁的转角处的所述钢板呈弧形弯折设置；所述箱体

（2）的尾部具有与所述箱体的内腔形状一致的卸料口，所述卸料口上密封安装有可向上开

启的卸料门（3）；所述箱体（2）的顶部设置有进料口，所述进料口上密封安装有可开启的进

料门（4）；所述箱体（2）内还具有竖向设置的推板，所述推板的形状与所述箱体（2）的内腔形

状一致，且与所述箱体（2）的内壁可滑动地密封配合；所述推板与所述箱体（2）的前端之间

设置有推板油缸，使所述推板能够在所述推板油缸的作用下沿所述箱体（2）的内腔前后移

动。

2.如权利要求1所述的半挂式餐厨垃圾转运车，其特征在于，所述推板油缸的进油口通

过管道连接有液压快插接头，所述液压快插接头固定安装在所述箱体（2）的侧部。

3.如权利要求1所述的半挂式餐厨垃圾转运车，其特征在于，所述卸料门（3）的下部安

装有贯通设置的排水阀（5）。

4.如权利要求3所述的半挂式餐厨垃圾转运车，其特征在于，所述卸料门（3）的内侧还

具有间隔安装的滤板，所述滤板上密布有滤水孔，所述排水阀（5）位于所述滤板所覆盖的区

域内。

5.如权利要求1所述的半挂式餐厨垃圾转运车，其特征在于，所述车架（1）的前端和后

端各安装有一对液压支腿（6），所述车架（1）上还安装有用于控制所述液压支腿（6）的液压

动力单元。

6.如权利要求5所述的半挂式餐厨垃圾转运车，其特征在于，所述液压支腿（6）与所述

车架（1）之间设置有称重传感器；所述称重传感器连接有称重控制器，所述称重控制器上电

连接有警报器和显示器。

7.如权利要求5所述的半挂式餐厨垃圾转运车，其特征在于，所述卸料门（3）的上端铰

接在所述箱体（2）上，所述箱体（2）的两侧与所述卸料门（3）之间各设置有一个尾门油缸，所

述尾门油缸通过液压管连接至所述液压动力单元。

8.如权利要求1所述的半挂式餐厨垃圾转运车，其特征在于，所述进料口沿所述箱体

（2）的长度方向设置有两个。

9.如权利要求1所述的半挂式餐厨垃圾转运车，其特征在于，所述推板油缸为多级油

缸。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 209618077 U

2



一种半挂式餐厨垃圾转运车

技术领域

[0001] 本实用新型涉及餐厨垃圾转运技术领域，特别的涉及一种半挂式餐厨垃圾转运

车。

背景技术

[0002] 随着经济的发展和人们生活水平的提高，城市对环保要求越来越高，城市的环境

卫生，不仅反映城市的文明程度，而且直接影响居民的身心健康和社会稳定，良好的城市环

境，事关“城市文明、人民健康、社会和谐、经济发展”，是关乎民生的头等大事。为改善居民

生活环境，通常会将垃圾进行收集后，运送到垃圾处理厂进行处理。

[0003] 通常，垃圾处理厂的规模越大，对垃圾的处理能力越强，处理得更加彻底，大型垃

圾处理厂由于占地面积大，涉及范围广，往往建设在距离市区较远的位置，而现有的垃圾收

运主要采用直收直运的模式，即垃圾收运车从各个垃圾投放点收集垃圾后，直接运输到垃

圾处理厂进行处理，由于垃圾收运车需要兼顾对投放点的垃圾进行收集，通常配备有复杂

的装备，单车成本高，车身自重较大，运载量小，单位运输成本高。为此，申请人设计了垃圾

中转运输方案，即垃圾收运车将收集的垃圾运输到中转站内，通过设置在垃圾中转站内的

设备，集中装载到垃圾转运车上，由垃圾运输车运输到垃圾处理厂。由于垃圾运输车仅仅负

责垃圾的中转，车身附加装备少，自重轻，且运载量较大，大大降低单位运输成本。

[0004] 半挂车的运载量较大，将半挂车作为垃圾转运车，能够大大降低运输成本。然而，

城市内的垃圾除生活垃圾外，还有大量来自厨房的餐厨垃圾，主要成分包括米和面粉类食

物残余、蔬菜、动植物油、肉骨等，主要特点是有机物含量丰富、水分含量高。因此，如何设计

一种能够对餐厨垃圾进行装载、储存和卸料的半挂车成为亟待解决的问题。

实用新型内容

[0005] 针对上述现有技术的不足，本实用新型所要解决的技术问题是：如何提供一种结

构设计合理，能够满足餐厨垃圾的运输需要，运载量大，卸料方便的半挂式餐厨垃圾转运

车。

[0006] 为了解决上述技术问题，本实用新型采用了如下的技术方案：

[0007] 一种半挂式餐厨垃圾转运车，其特征在于，包括半挂车的车架以及固定安装在所

述车架上的箱体，所述箱体包括由多个纵横交错的钢管焊接而成的框架，所述框架内侧焊

接有钢板，位于所述箱体内壁的转角处的所述钢板呈弧形弯折设置；所述箱体的尾部具有

与所述箱体的内腔形状一致的卸料口，所述卸料口上密封安装有可向上开启的卸料门；所

述箱体的顶部设置有进料口，所述进料口上密封安装有可开启的进料门；所述箱体内还具

有竖向设置的推板，所述推板的形状与所述箱体的内腔形状一致，且与所述箱体的内壁可

滑动地密封配合；所述推板与所述箱体的前端之间设置有推板油缸，使所述推板能够在所

述推板油缸的作用下沿所述箱体的内腔前后移动。

[0008] 由于卸料门密封安装在卸料口上，推板与箱体的内壁可滑动地密封配合，使得推
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板与卸料门之间的箱体形成可以容纳餐厨垃圾的腔室。这样，通过箱体顶部的进料口，就可

以将餐厨垃圾装载到箱体内，运输到垃圾处理厂后，开启卸料门，利用推板油缸向后推动推

板，就可以完成餐厨垃圾的卸料。

[0009] 进一步的，所述推板油缸的进油口通过管道连接有液压快插接头，所述液压快插

接头固定安装在所述箱体的侧部。

[0010] 这样，可以利用外部设置的液压动力单元操控推板油缸，降低车身自重和运输成

本。

[0011] 进一步的，所述卸料门的下部安装有贯通设置的排水阀。

[0012] 这样，可以在卸料前，通过排水阀先将餐厨垃圾内的污水排出，降低餐厨垃圾的含

水量，便于卸料门的开启。还可以对餐厨垃圾进行初步的固液分离，使得垃圾处理厂无需扩

建固液分离池，有利于减小垃圾处理厂的占地面积，降低餐厨垃圾处理的成本。

[0013] 进一步的，所述卸料门的内侧还具有间隔安装的滤板，所述滤板上密布有滤水孔，

所述排水阀位于所述滤板所覆盖的区域内。

[0014] 这样，可以利用滤板对餐厨垃圾进行过滤，避免固体垃圾堵塞排水阀。

[0015] 进一步的，所述车架的前端和后端各安装有一对液压支腿，所述车架上还安装有

用于控制所述液压支腿的液压动力单元。

[0016] 进一步的，所述液压支腿与所述车架之间设置有称重传感器；所述称重传感器连

接有称重控制器，所述称重控制器上电连接有警报器和显示器。

[0017] 装载时，可以通过液压支腿将车架整体架起，这样，就可以利用液压支腿与车架之

间的称重传感器实时检测箱体的装载量，避免超载。

[0018] 进一步的，所述卸料门的上端铰接在所述箱体上，所述箱体的两侧与所述卸料门

之间各设置有一个尾门油缸，所述尾门油缸通过液压管连接至所述液压动力单元。

[0019] 进一步的，所述进料口沿所述箱体的长度方向设置有两个。

[0020] 这样，可以提高装载的效率。

[0021] 进一步的，所述推板油缸为多级油缸。

[0022] 综上所述，本实用新型具有结构设计合理，能够满足餐厨垃圾的运输需要，运载量

大，卸料方便等优点。

附图说明

[0023] 图1为本实用新型实施例的结构示意图。

具体实施方式

[0024] 下面结合实施例对本实用新型作进一步的详细说明。

[0025] 具体实施时：如图1所示，一种半挂式餐厨垃圾转运车，包括半挂车的车架1以及固

定安装在所述车架1上的箱体2，所述箱体2包括由多个纵横交错的钢管焊接而成的框架，所

述框架内侧焊接有钢板，位于所述箱体2内壁的转角处的所述钢板呈弧形弯折设置；所述箱

体2的尾部具有与所述箱体的内腔形状一致的卸料口，所述卸料口上密封安装有可向上开

启的卸料门3；所述箱体2的顶部设置有进料口，所述进料口上密封安装有可开启的进料门

4；所述箱体2内还具有竖向设置的推板，所述推板的形状与所述箱体2的内腔形状一致，且
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与所述箱体2的内壁可滑动地密封配合；所述推板与所述箱体2的前端之间设置有推板油

缸，使所述推板能够在所述推板油缸的作用下沿所述箱体2的内腔前后移动。

[0026] 由于卸料门密封安装在卸料口上，推板与箱体的内壁可滑动地密封配合，使得推

板与卸料门之间的箱体形成可以容纳餐厨垃圾的腔室。这样，通过箱体顶部的进料口，就可

以将餐厨垃圾装载到箱体内，运输到垃圾处理厂后，开启卸料门，利用推板油缸向后推动推

板，就可以完成餐厨垃圾的卸料。

[0027] 实施时，所述推板油缸的进油口通过管道连接有液压快插接头，所述液压快插接

头固定安装在所述箱体2的侧部。

[0028] 这样，可以利用外部设置的液压动力单元操控推板油缸，降低车身自重和运输成

本。

[0029] 实施时，所述卸料门3的下部安装有贯通设置的排水阀5。

[0030] 这样，可以在卸料前，通过排水阀先将餐厨垃圾内的污水排出，降低餐厨垃圾的含

水量，便于卸料门的开启。还可以对餐厨垃圾进行初步的固液分离，使得垃圾处理厂无需扩

建固液分离池，有利于减小垃圾处理厂的占地面积，降低餐厨垃圾处理的成本。

[0031] 实施时，所述卸料门3的内侧还具有间隔安装的滤板，所述滤板上密布有滤水孔，

所述排水阀5位于所述滤板所覆盖的区域内。

[0032] 这样，可以利用滤板对餐厨垃圾进行过滤，避免固体垃圾堵塞排水阀。

[0033] 实施时，所述车架1的前端和后端各安装有一对液压支腿6，所述车架1上还安装有

用于控制所述液压支腿6的液压动力单元。

[0034] 实施时，所述液压支腿6与所述车架1之间设置有称重传感器；所述称重传感器连

接有称重控制器，所述称重控制器上电连接有警报器和显示器。

[0035] 装载时，可以通过液压支腿将车架整体架起，这样，就可以利用液压支腿与车架之

间的称重传感器实时检测箱体的装载量，避免超载。

[0036] 实施时，所述卸料门3的上端铰接在所述箱体2上，所述箱体2的两侧与所述卸料门

3之间各设置有一个尾门油缸，所述尾门油缸通过液压管连接至所述液压动力单元。

[0037] 实施时，所述进料口沿所述箱体2的长度方向设置有两个。

[0038] 这样，可以提高装载的效率。

[0039] 实施时，所述推板油缸为多级油缸。以上所述仅为本实用新型的较佳实施例而已，

并不以本实用新型为限制，凡在本实用新型的精神和原则之内所作的任何修改、等同替换

和改进等，均应包含在本实用新型的保护范围之内。
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图1
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